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Apéndice 1°.../...

CONSTRUCCION DEL MATERIAL DE ORDENANZA (3 de 3)

FABRICAS ESPANOLAS DE ARTILLERIA (S - 2)

Sargadelos. Fundicion de hierro de,

Fundada por el empresario Antonio Raymundo Ibarfiez, tras obtener cédula Real para ello,
en 1791. Dirigio su instalacién el fundidor Francisco Richter, antiguo director técnico de La
Cavada, durante el periodo en que dependid del cuerpo de Artilleria. Se construy6 un alto
horno, que se indica primero de su clase en Galicia, un horno de reverbero, dos de
calcinacion de minerales, talleres, viviendas etc. La produccion del establecimiento debia ser
de “potes o cacharreria de hierro y toda clase de objetos fundidos™, pero los primeros
lingotes de hierro colado obtenidos, se enviaron “a Ferrol en septiembre de 1794 para lastre
de los buques de la Armada™. Seguidamente, la guerra con Francia originaria el inicio de la
fundicion de balerio, trasladandose para ello los operarios y equipo que habian podido ser
evacuados de la fundicion catalana de La Muga.

La produccion de municiones realizada en Sargadelos, se mantuvo como exclusiva
durante los catorce afios siguientes?, y los privilegios inherentes al fuero militar, tanto en la
explotacion de bosques para alimentar los hornos, como en la de los naturales del pais, para
los acarreos, se aducen como la causa del amotinamiento que en abril de 1798, supuso el
incendio y saqueo de la fabrica. Los dafios sufridos por la instalacion no fueron irreversibles,
siete meses mas tarde se reanudd la produccion.

En 1804 instalo Ibafiez, junto a la fundicidn de hierro, la fabrica de loza que dio fama
a Sargadelos. Ibéafiez actu6 como asentista en el suministro de municiones de artilleria, no
solo de su fabrica de Sargadelos, sino también de la de Orbaiceta, que se le habia concedido
en arriendo. En 1808, la ocupacion de Orbaiceta por los franceses le hizo interrumpir sus
relaciones con aquella fundicion, asumiendo importante pérdida econémica. En febrero de
1809, dentro de los desordenes que se produjeron ante el avance de los franceses, Ibafiez fue
asesinado por el populacho, aduciéndose este hecho a su reconocida amistad con Godoy.

La fabrica paso entonces a su hijo mayor, José Ibafiez, y en 1810 reanudd la
produccion de balerio, ya que “los franceses no hicieron dafio a la fabrica ni tocaron a las
municiones existentes, que después se llevaron en 48 buques a Cadiz y la Corufia”s. En 1811,
la fabrica de Sargadelos era la Unica libre de ocupacion francesa, Joam Carmona apunta
como, paraddjicamente, fue con ocasion de la Guerra de la Independencia que la fundicion de
Sargadelos comenz6 a fabricar los potes y ollas que constituyeron origen de su
establecimiento, complementando la manufactura de estos efectos destinados al mercado
civil, con la de balerio.

Finalizada la guerra, se mantuvo esta produccién civil-militar y en 1816 se afiadi6 un
nuevo alto horno. En la década de 1820 se inicié su decadencia, en lo que incidieron las
variaciones establecidas en el sistema de contratacion militar, asi como la competencia que, a
finales de esta decada, supuso la reconstruccion de la fabrica de Orbaiceta, y a inicios de la
siguiente, la produccion de balerio en Sevilla. A partir de 1829, la fabrica de Sargadelos

1 Jodm Carmona Badia, Sargadelos en la historia de la siderurgia espafiola, revista de Historia Industrial N°3,
Barcelona 1993.

2 Joam Carmona Badia, articulo citado

3 Memorial de Artilleria, Tomo XXIII, pag 436
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abandono, practicamente, la fundicion de proyectiles. Sus Ultimas entregas se realizaron en
1845, “para las posesiones de Asia”.

Fundicion de rgaelos, hacia 1900
José Ibafiez habia fallecido en 1836 y en 1840, sus herederos arrendaron la fundicién al
comerciante Ramoén F. Pifieiro, asociado al afio al afio siguiente a Luis de la Riva en la
empresa “Luis de la Riva y C*”, que figura como arrendataria de Sargadelos hasta diciembre
de 1860, inicio de su ruina definitiva, durante la siguiente década.

Sevilla. Fundicion de artilleria de,

Los origenes de esta fundiciéon se remontan al afio 1565, en que el maestro fundidor Juan
Morel instal6, en solares del barrio de San Fernando, un taller y dos hornos de fundicion de
bronce, para construir las piezas de artilleria que le fueran contratadas por la Real Hacienda,.
En 1604, los herederos de Morel vendieron esta industria a Pedro Gil Vambel, y el hijo de
éste, Juan Vambel, la vendi6 a la Corona en 1634.

Como propiedad del Estado, la fundicion fue inicialmente dirigida por el citado Juan
Vambel, al que sucedieron otros fundidores y controladores hasta el afio 1717, que se nombré
director al comandante de Artilleria de Sevilla y los fundidores pasaron a depender del
Cuerpo, contratados por determinado nimero de afios. Las piezas se fundian en hueco,
alisandose su anima con barrena vertical, acabandose exteriormente con cincel y lima. Su
abono se establecia fijando una cantidad por cada quintal de bronce, las materias primas,
cobre y estafio, se les facilitaban sin cargo, procedentes respectivamente de Hungria e
Inglaterra “hasta que en el siglo XVIII fue substituido el primero por el que se recibia de
Indias, Berberia, y Gltimamente también de Rio Tinto ™.

En 1754 la fundicion fue reformada y ampliada con la compra de terrenos y casas
circundantes, contratandose los servicios de cuatro fundidores y un barrenador, franceses, en
el proyecto de iniciar la fundicion de piezas en sélido. Se construy6 para ello un horno y una
maquina de barrenar horizontal, movida por agua e instalada en el molino de la Aljudea. A lo
insatisfactorio de su resultado obedecié que Carlos Ill contratara al suizo Jean Maritz, para
organizar la fundicion de este tipo de piezas en las fundiciones de Barcelona y Sevilla.

Maritz comenzo por reorganizar la fundicion de Barcelona y seguidamente, en 1767
se traslado a la de Sevilla, donde se construyeron bajo sus 6rdenes tres maquinas de barrenar,
movidas como la anterior, por el rio Guadaira, a diferencia de la instalacion realizada en
Barcelona, movida por sangre. Esta tltima se ofrecié mejor “en razén de la mayor suavidad y

4 Memorial de Artilleria, ejemplar citado, pag. 109
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la mas perfecta uniformidad los movimientos™ y, en 1778, se ordend la construccion de un
edificio para instalar dos maquinas de barrenar y tornear, iguales a las instaladas en
Barcelona, movidas por caballerias.

En los afios 1783-84 se mejoraron y ampliaron las instalaciones. Una nueva
ampliacion se realizo durante el periodo 1789-94, a fin de permitirle el suministro de piezas y
municiones destinadas a Ultramar, tras fracasar el proyecto de elaborarlos en la fabrica de
Jimena. En 1796 se construyeron el resto de edificaciones que constituian el perimetro de la
fundicion en 1908. La produccion entre 1773 y 1793 se indica de: “3.177 piezas de todos los
calibres, 751 gualderas y 372 afustes™®.

En el afio 1808, inicio de la Guerra de la Independencia, la produccion de la
Fundicion de Sevilla se indica la siguiente’:

- cafiones de a 24 libras: 4

- cafiones de a 16 libras: 2

- cafiones de a 12 libras, largos: 10

- cafones de a 12 libras, cortos: 4

- cafones de a 8 libras, largos: 20

- cafiones de a 8 libras, cortos: 24

- cafiones maniobreros de a 8 libras: 6 (fabricacion iniciada en julio de 1808)
- cafiones de a 4 libras, largos: 16

- cafiones de a 4 libras, cortos: 30

- cafones de a 4 libras, de montafa: 20
- obuses de 9 pulgadas: 4

- morteros conicos de 14 pulgadas: 6

- morteros conicos de 12 pulgadas: 6

- morteros conicos de 7 pulgadas: 4

También se inicio este afio la construccion de balas, bombas y granadas. A inicios de 1809,
aportd personal especializado y materias primas con destino a la nueva fabrica de fusiles
mandada organizar en Sevilla. Ocupada Sevilla por los franceses, hasta agosto de 1812
trabajé para el rey José fundiendo las siguientes piezas®:

- cafones de a 24 libras: 10

- cafones de a 16 libras: 6

- obuses del calibre de cafion de a 12 libras: 29
- obuses del calibre de cafion de a 8 libras: 10
- obuses de a 10 pulgadas: 5

- obuses de a 8 pulgadas: 1

- obuses a la Villantroys de a 8 pulgadas: 11

- obuses a la Villantroys de a 7 pulgadas: 6

- obuses de a 6 pulgadas, de moderna construccion: 12
- morteros de plancha: 4

- bombas, granadas, balas y metralla.

5 Jorge Vigén, obra citada, Tomo I, pag 500

6 Memorial de Artilleria, ejemplar citado, pag. 201
7 Memorial de Artilleria, ejemplar citado, pag. 203
8 Memorial de Artilleria, ejemplar citado, pag 207
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Tras el abandono de la fundicion por los franceses, la produccion fue de 37 piezas el afio
1812, 44 el afio 1813, 22 el afio 1814, 12 el afio 1815 y 4 ¢l afio 1816, “suspendiéndose las
labores hasta el afio 20, no habiendo tampoco fundicion el afio 23 y casi todo el 24, y
produciendo muy poco en los afios sucesivos, hasta el 30, en que vuelve la fundicion a ser
mas atendida™®. La fabricacion de proyectiles se suspendié al finalizar la guerra,
reanudandose en 1834 a causa de la primera guerra carlista. Este conflicto, origind que esta
fundicion se viera més atendida durante los afios que durd, pero al finalizar, en 1840, se
repitié la situacion anterior. En los afios 1840 y 1843, no se llegaron a fundir piezas y en los
afios 1855 y 1856 la produccion fue minima. La manufactura de proyectiles si que se
mantuvo sin interrupcion, a diferencia de como fue tras la guerra de la Independencia.

En 1853, una comision presidida por el brigadier Luxan visitd los principales
establecimientos industriales de varios paises europeos, adquiriendo conocimientos sobre los
equipos modernos con que actualizar la fundicion. Esto permitié afrontar, a partir del afio
1859, la construccién de piezas rayadas de antecarga, a la que siguio, a partir de 1866, la de
piezas de retrocarga de bronce y de bronce comprimido.

Fabrica de Artilleria de Sevilla, 1920 »

En mayo de 1929, edit6 un lujoso catalogo en el que indicaba construidas, de 1773 a 1793,
las siguientes piezas:

- cafiones de a 24 libras: 598

- cafiones de a 16 libras: 324

- cafones de a 12 libras, largos: 21

- cafones de a 12 libras, cortos: 167

- cafiones de a 8 libras, cortos: 376

- cafiones de a 4 libras, cortos: 524

- cafones de a 4 libras, recamara conica: 36
- cafones de a 1 libra, con mufiones adelantados: 2
- obuses de a 8 pulgadas: 14

- obuses de a 8 pulgadas: 64

- obuses de a 6 pulgadas 2 lineas: 114

- obuses de a 48 libras, par marina: 1

- obuses de a 36 libras: 1

9 Memorial de Artilleria, ejemplar citado, pag 208-209
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- obuses de a 24 libras: 1

- obuses de a 18 libras: 2

- obuses de a 12 libras: 1

- obuses de a 4 libras: 232

- obuses de a 3 libras: 170

- pedreros de barca de a 3 libras: 30

- pedreros de a 2 libras: 50

- pedreros de a 1 libra: 56

- pedreros-morteros de a 16 pulgadas: 12
- morteros de a 12 pulgadas, de placa: 26
- morteros de a 12 pulgadas, de Ord.: 197
- morteros de a 12 pulgadas, conicos: 16

- morteros de 10 pulgadas y 1 % lineas: 8
- morteros de a 9 pulgadas, de Ord.: 98

- morteros de a 6 pulgadas: 12

- morteretes de probar pdlvora: 34

- petardos: 7

Construidas de 1 de enero de 1794 a 31 de diciembre de 1900 se enumeran las siguientes
piezas de antecarga:

Canones lisos:

- de a 24 libras: 383

- de a 16 libras: 278

- de a 12 libras, largos: 217

- de a 12 libras, cortos: 487

- de a 8 libras, largos: 313

- de a 8 libras, cortos: 632

- de a 8 libras, de marina: 2

- de a 8 libras, maniobreros Maturana: 26
- de a 4 libras, largos: 353

- de a 4 libras, cortos: 639

- de a 4 libras, de montafia: 102
- de a 2 libras: 66

- de a 8 cm. largos: 15

- de a 8 cm. cortos: 108
Cafiones rayados:
-de20cm.: 1

- de 12 cm. largos: 73

- de 12 cm. cortos: 80

- de 8 cm. largos: 378

- de 8 cm. cortos: 93
Obuses:

-dea24libras: 9

- de a 15 pulgadas: 2

-de a2 libras: 29

- de a 10 pulgadas: 1

- de a 9 pulgadas, largos: 202
- de a 9 pulgadas, cortos: 35
- de a 8 pulgadas: 230

- de a 7 pulgadas: 130
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Cafiones .../...

- de a 6 %2 pulgadas: 16

- de a 6 pulgadas: 439

- de a 5 pulgadas, largos: 39

- de a 5 pulgadas, cortos: 2

- de a 4 % pulgadas: 16

- de a 4 pulgadas: 62

- de a 12 pulgadas, de montafia: 242
- de a 4 pulgadas, de montafa: 50
- a la Villantroys, de 8 pulgadas: 19
- de 21 cm, corto: 37

- de 16 cm, largo: 32

- de 12 cm, corto: 3

Morteros:

- de 14 pulgadas: 26

- de 12 pulgadas: 178

- de 10 pulgadas: 130

- de 7 pulgadas: 2

- de 6 ¥ pulgadas: 8

- de 6 pulgadas: 173

-de 32 cm.: 15

-de 27 cm.: 14

-de15cm.: 3

Pedreros:

- de 19 libras: 2

- de 16 libras: 12

- de 2 libras: 12

- de 1 libra: 18

Varios:

- morteretes de probar pélvora: 166
- cilindros para globos: 8

196

Las primeras piezas de retrocarga de bronce fueron los cafiones de 8 cm., para campafia, cuya
construccién interrumpié la Revolucion en 1868, iniciandose en 1871 la transformacion, a
retrocarga, de las piezas lisas de 13 cm. en calibre de 14 cm., rayadas. En 1878 se inicid la
produccidn de material de retrocarga, en bronce comprimido. De este tipo, entre 4 de julio de
1878 y 9 de junio de 1900, se indican construidas las siguientes piezas, a mas de las

calificadas experimentales™®:

Cafiones de 8 cm.: 128
Cafiones de 9 cm.: 214
Cafiones de 12 cm.: 102
Cafiones de 15 cm.: 44
Obuses de 15 cm.: 74
Obuses de 21 cm.: 66
Morteros de 9 cm.: 16
Morteros de 15 cm.: 55
Morteros de 21 cm.: 16

10 Memorial de Artilleria, ejemplar citado, pag. 211
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En 9 de junio de 1900 se realiz6 la Gltima fundicion de bronce y el 2 de agosto de 1904 se
ordend que su tradicional calificacion de “Fundicion de Artilleria”, se variase por la de:
“Fébrica de Artilleria”, inicidndose en ella la construccion de piezas de acero, a modo de
ensayo, con: “12 cafiones de acero de 7,5 cm. Tr. de montafia, y seis de igual calibre, sistema

Schneider-Canet™!!.

Seguidamente pas6 a manufacturar el cafidén de acero Schneider Tr. 7,5 cm. Md. 1906,
el cafidn de acero Schneider Tr. 7 cm. Md. 1908, el cafion de acero Krupp Tr. 15 cm. Md.
1913, el obds de acero Schneider Tr. 15,5 cm. Md. 1917 y el obus de acero Schneider Tr.
10,5 cm. Md. 1919, asi como las granadas para estas piezas, granadas de mano Lafitte,

granadas de fusil y bombas para aeronaves.

El Catadlogo de 1929 indicaba construidas, hasta el 31 de diciembre de 1900, las

siguientes piezas de retrocarga:

Cafiones de bronce:

de 15cm.: 2

de 12 cm. largos: 67

de 12 cm. cortos: 50

de 8 cm. largos: 70

Cafiones de bronce comprimido:
de 15cm.: 42

de 12 cm.: 180

de 10 cm.: 56

de 9 cm.: 223

de 8 cm.: 131

de78cm.: 1

de75cm.: 1

de 7cm.: 19

de6,5cm.: 3

Obuses de bronce comprimido:
de 21 cm.: 69

de 15cm.: 76

Morteros de bronce comprimido
de24cm.: 1

de21cm.: 16

de 15 cm.: 60

de9cm.: 18

En el periodo comprendido del 1 de enero de 1867 al 31 de diciembre de 1928, se indican

manufacturadas las siguientes piezas de acero:

Cafones de 8 cm. Lr. Rf. Cc.: 12

Cafiones de 8 cm. Cr. de montafia Cc.: 120

Cafiones de 8 cm. Sotomayor: 12

Cafiones Tr. 7,5 cm. de montafia, Md. 1896: 12

Cafiones Tr. 7,5 cm. de camparia, Md 1900: 6

Carros de municiones para cafion de campafia Md. 1906: 100
Baterias de campafia de 7,5 cm. Tr. Md. 1906: 101

Baterias de montafia de 7 cm. Tr. Md. 1908: 69

Baterias de obuses Tr. De 15,5 cm. Md. 1917: 6

11 Memorial de Artilleria, ejemplar citado, pag 211
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Baterias de cafiones Tr. De 15 cm. Md. 1913: 3.

En 1932, la Fabrica de Artilleria se Sevilla se incorpord en el Consorcio de Industrias
Militares, ideado por Azafia.

Sevilla, Pirotecnia Militar de,

El origen de este establecimiento puede hacerse remontar al afio 1827, con la creacion de la
“Escuela Central de Pirotecnia, de Sevilla, donde se ensefiaba a sargentos, cabos y artilleros
a elaborar los artificios de fuego entonces en uso, a lo que se dedicaba un pequefio taller que
no tardé en organizarse™?.

En 1847, en el barrio de San Bernardo, donde funcionaba la anterior Escuela, se
ordend construir la Pirotecnia Militar, destinada a la manufactura de chimeneas y capsulas
para nuevo armamento portatil, actividad ampliada, en 1850, con la construccion de estopines
de friccion y espoletas de madera. En 1859 inici6 la manufactura de cartucheria con la
destinada a los revolveres Lefaucheux. Seguidamente emprendio la de espoletas metélicas y
cohetes de guerra, manteniéndose en esta actividad con la elaboracion de los artificios
destinados al nuevo material de retrocarga.

En 1902 se la dotd de energia eléctrica, posteriormente, Vigon cita entre sus
actividades la fabricacion de ”los detonadores para rompedora modelo Aranaz, espoletas de
percusion y de tiempos de diversos tipos - espoleta-cebo, Skoda, Vickers, Hispania - y otros
modelos, para bombas de aeronave y granadas; granadas de mano, de fusil, estopines de
modelos distintos y cebos de muy diferentes clases segin el empleo a que se les destinara,
cartucheria de clases y calibres diversos para fusil y pistola, artificios de iluminacion; altos
explosivos (fulminato de mercurio y nitruro de plomo) y pdélvoras fulminantes para la carga
de cdpsulas y artificios ™

La Pirotecnia Militar se incorpord en 1932 en el Consorcio de Industria Militares
ideado por Azafia.

Sociedad Espafiola de Construccion Naval (S.E.C.N.)

Esta sociedad, que a partir de 1908 paso a gestionar la actividad de los arsenales de El Ferrol,
La Carraca, y Cartagena, incluyé en su actividad la produccion de artilleria. En 1916,
Leandro Cubillo exponia: “recientemente se ha establecido por la Sociedad Espafiola de
Construcciones Navales, en La Carraca, talleres de fabricacion de artilleria y proyectiles Y
el Gobierno, ansioso de proteger a todas aquellas industrias privadas que tengan por fin
principal la fabricacion de material de guerra, ha celebrado con dicha sociedad un
importante contrato que comprende piezas de 15 cm. de costa, de lo mas perfecto de su
género, y cafiones de tiro rapido Schneider. Este material no se construira solamente en La
Carraca; como la Sociedad puede utilizar talleres de los arsenales de Cartagena y El Ferrol,
en ellos también se construye parte del material Schneider, llenado al primero las cunas de
los cafiones y al segundo todo lo referente a los carros. Con las piezas se han contratado
dotaciones de proyectiles. Ademas de los talleres que hemos enumerado, la Sociedad
utilizara la antigua fabrica de cafiones de Placencia, en Guipuzcoa, que pertenece a la casa
inglesa Vickers y que se ha ocupado en construcciones analogas con buen éxito*,

12 Jorge Vigén, obra citada, Tomo Il pag. 514

13 Jorge Vigén, obra citada, Tomo I, pag. 533-534

14 Leandro Cubillo, La construccion de material de guerra, Memorial de Acrtilleria, serie VI, Tomo IX, Madrid
1916, pag. 209
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En 1917 adquirid, en Santander, los terrenos en que instald la factoria de Reinosa, con
produccidn iniciada en 1920, estableciendo seguidamente otra fabrica en San Carlos, Cadiz,
en que, con los talleres de La Carraca y la fabrica de cafiones de Placencia de las Armas, se
construyo la mayoria del material Vickers producido en Espafia.

Tagollaga o Fagollaga. Ferreria de,
Ferreria situada a media legua de Hernani, Guiplzcoa, donde a principios del siglo XVII1, el
forjador Manuel de Anciola producia, en contrata, anclas para la Marina Real. En la década
de 1760, elabord cafiones de hierro batido. Esto se ve expuesto por Carrasco, que afade:
“Parece que residiendo en Orio el afio 1766 D. Joaquin Castafiaga, persona muy inteligente
en el ramo del fierro, concibié la idea de la construccion de cafiones de hierro batido y la
puso en ejecucion en la ferreria de Fagollaga (hoy arruinada), en el termino de Hernani y a
media legua de esta villa, en donde previa autorizacion del Director general de artilleria,
Conde de Gazola, establecio fabrica de cafiones. Los forjaron los maestros ferrones
Errezabal, Ibarzabal, Querejeta, Larrafiaga, Egafia y Archiduquea™. Algunas de estas piezas
fueron mostradas a Jean Maritz a su paso por Madrid, en 1767, que las desprecio, como
incapaces de disparar otra cosa que balas de plomo.

La manufactura de cafiones en Tagollaga, finalizaria a inicios de la década de 1770.
Las piezas alli producidas, distaban de merecer el desprecio mostrado por Maritz, segun
demostraron algunas recuperadas por los carlistas y utilizadas con éxito durante guerra 1833-
40.

Trubia. Fundicion o Fabrica de,

La existencia de la fabrica de Trubia, obedecio al deseo de contar con una factoria de balerio
que, a diferencia de las de Eugui, Orbaiceta y La Muga, estuviera alejada de la frontera con
Francia. Al ingeniero Director de Marina, Casado de Torres, se encomendd la eleccion del
lugar mas adecuado, eligiendo la confluencia de los rios Nalén y Trubia, con abundantes
criaderos de mineral de hierro, facilidad de transporte de los carbones minerales de Langreo
por el Nalén, y salida por la misma via de los productos manufacturados, hasta el vecino
puerto de San Esteban de Pravia.

Los trabajos de instalacién se iniciaron con la construccion de una presa y acequia,
para conducir agua hasta el punto donde se instalaron ruedas hidraulicas, destinadas a activar
los fuelles con que inyectar aire a los hornos, construyéndose dos altos hornos, denominados
Volcén e Incendio, asi como talleres de moldeo y limpia de municiones. Coincidio esto con la
guerra con Francia (1793-95), que origino la instalacion de una fabrica de armas de fuego en
la vecina ciudad de Oviedo, y la fabrica de municiones de Trubia aloj6 parte de los artesanos
vascos contratados para trabajar en la construccion de armamento portatil, aprovechandose la
fuerza de las ruedas hidraulicas en el barrenado de cafiones y construccién de bayonetas.
Finalizada la guerra con Francia, el mantenimiento de la Fabrica de Armas de Oviedo, siguio
requiriendo de la colaboracion de la de Trubia, alojando cafionistas y bayoneteros.

Para la construccion de municiones, estaba prevista la utilizacion en los altos hornos, de
carbén mineral, algo que ya se habia intentado sin éxito en la fabrica de La Cavada y en lo
que se fracasd nuevamente, pese a los esfuerzos del artillero Francisco Datoli y la asistencia
del quimico Proust. EI combustible a utilizar siguié siendo carbén vegetal hasta ordenarse su

15 Adolfo Carrasco, Apuntes para la historia de la fabricacion de la artilleria y proyectiles de hierro, Memorial
de Artilleria, Tomo XVIII, 2° semestre 1888, pag. 605-606
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evacuacion, al iniciarse la Guerra de la Independencia, ante su inminente ocupacién por
fuerzas francesas.

Finalizada la guerra, la Fabrica de Trubia se indica “desprovista de todo apoyo y poco
menos que cerrada hasta el afio 1844, en que la situacién politica hizo posible encarar una
reconstruccion y modernizacion, encomendada al artillero Francisco Antonio de Elorza,
autor del prodigio de transformar aquellas ruinas, en una moderna fabrica de artilleria que a la
manufactura de proyectiles, habia de sumar la piezas hierro colado para la Marina.

Elorza hizo demoler los dos antiguos hornos altos y construir dos nuevos con los que
se consiguio, por fin, utilizar carbén mineral. Dobl6 el ancho de la acequia aumentando el
caudal motriz de las ruedas hidraulicas, mejord las comunicaciones con la fabrica, llevo a
cabo una importante repoblacion forestal y construy6 nuevos talleres y barriadas obreras para
los operarios, con lo que cred en Trubia, el alo 1850, la primera Escuela de Formacién
Profesional Obrera de Espafa.

“La fabricacion de piezas de artilleria dio principio en 26 de junio de 1849, por la
fundicién de un cafién de 10 cm. para ensayo de formula de metales en que el hierro de los
altos hornos de Trubia entraba en cantidad de un 10 por 100 de la mezcla. Los ensayos
verificados para obtener una buena fundicién para cafiones tuvieron éxito, y en 4 de
septiembre de 1849 se col6 el primer cafion destinado al servicio de plaza y costa que lo fue
un bombero'” de a 68 sefialado con el N°1”*8. Por R.O. de 4 de noviembre de 1852, se dio a
Trubia “el monopolio para la fabricacion de toda la artilleria que en lo sucesivo se montaria
en los buques™®®.

“En mayo de 1853 se termino el taller de afino y laminado del hierro dulce, y en
1854 se monto la fabricacion, en talleres, de los cafiones y bayonetas, uno de precisic’)n,g/
mas tarde, otros dos para la fabricacion de pistolas, revélvers y corazas de acero fundido”%.
La fabricacion de estas Gltimas partié de una R.O. de 23 de febrero de 1859 y se suspendid
por Orden de 11 de diciembre de 1862, “después de construir 897 corazas completas para
servicio del ejército, empleandose el acero de Milan y adquiriéndose en Francia las
guarniciones "%,

~~‘.;‘ . AR ,;. EAR S -
Fabrica de Trubia, hacia 1870

16 Memorial de Artilleria, ejemplar citado, pag. 173
17 El cafion de 68 libras, N° 1, de Marina.
18 Personal y Organizacion del Cuerpo de Artilleria en 1 de abril de 1868, Madrid 1868, pag. 163
19 F. Fernando de Bordejé, obra citada, Tomo |, pag 246
20 Prontuario de Avrtilleria, ejemplar citado, pag. 175
21 Personal y organizacion del cuerpo de Artilleria en 1 de abril de 1868, Madrid 1868, pag 165
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Durante el periodo 1855/1859, Elorza intervino también en la organizacion de la Fabrica de
Oviedo, que paso a instalarse en el que fuera Convento de Monjas Bendictinas de Santa
Maria de la Vega, en el proyecto de reunir todos los talleres ocupados en la manufactura de
armamento portatil, trasladandose a ella los que se encontraban en Trubia. El taller de
precision, para la construccion de alzas, fue el primero en pasar a Oviedo, en 1863 lo hicieron
los talleres de revolveres, baquetas y bayonetas, y al afio siguiente se trasladé el taller de
cafiones. Trubia quedd entonces exclusivamente destinada a la produccion de piezas de
artilleria, dejando Elorza la Direccion en 1863.

Se fabricaron en Trubia, para la Marina, los bomberos, obuseros y cafiones de hierro
del sistema de artilleria Vigodet-Alcon, utilizados algunos como piezas de costa y plaza con
la calificacion de obuses, los cafiones navales de 68 libras N°1 y N°2 y los cafiones Barrios de
28 y 22 cm., del Ejército y la Armada. Intervino en la transformacion de las piezas lisas de la
Marina, por el sistema de entubado Pallisser asi como en la transformacion de los obuses de
hierro de 21 cm., en piezas sunchadas y rayadas, y los modelos “corto” y “largo”, rayados,
de 16 cm., utilizados en la defensa de plazas vy, el “largo”, también por la Marina.

La manufactura de material de retrocarga la inicié en 1854, con la construccion de
“un cafdn de a 12 libras a cargar por la culata, primero de su clase realizado en Trubia,
adelantandose trece afios a la adopcion de la retrocarga en Espafia®?. Reproduccién con
caracter experimental de una pieza adquirida en Suecia, con cierre Wahrendorff, que precedio
a la del cafion de costa, de hierro, sunchado, modelo francés de 24 cm., adoptado en 1868,
con produccidn limitada a cuatro unidades, a causa de la guerra civil 1871-75. Seguidamente,
produjo los cafiones de hierro, rayado y sunchado, de 15 cm., Md. 1878, del que se sefialan
construidos algo més de un centenar de unidades, los cafiones de costa, de 24 cm. Md. 1881 y
los cafiones Gonzalez Hontoria, Md. 1879, amen de un buen numero de piezas que no
superaron la categoria de experimentales.

En 1885, se inicio el intento de liberar la fabrica del suministro de elementos de acero
adquiridos en el extranjero y, en 1891, dio comienzo la fabricacién de acero por modernos
procedimientos, si bien no fue hasta el afio 1896 que se alcanzd el objetivo propuesto,
instalandose equipos: hornos, prensas y taladros, asi como nuevos talleres, incluidos los que
permitian elaborar la cartucheria metalica, utilizada por los cafiones de tiro rapido.

Diaz Ordéfiez*® ofrece este resumen de la produccién de Trubia durante el periodo 1879-91:
Cafiones de costa: 327

Cafiones de sitio: 15

Cafiones de campafia: 108

Cafiones de marina: 40

Obuses de costa: 47

Montajes de costa: 389

Montajes de sitio: 66

Montajes de campafia: 509

Terminados en el periodo 1891-92 cita 20 cafiones de costa y 29 montajes del mismo tipo.
Como pendientes, en 1° de julio de 1892, cita 25 cafiones de costa y 38 montajes de este tipo.

Al periodo 1880-1910 corresponde la produccion de cafiones de costa de 24 cm. Md.
1884, la de cafiones y obuses de costa, Ordofiez, modelos 1885, 1891 y 1892, asi como las

22 Artemio Mortera Pérez, “La Féabrica de Trubia — Dos siglos de tecnologia artillera”, Gijon 2005, pag. 41
23 Salvador Diaz Ordofiez, La Fabrica de Artilleria de Trubia, Memorial de Artilleria, Tomo II, 2° semestre
1894, pag 656
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cuatro piezas de costa de 25,4 cm. aprobadas en 1896, la produccion de cafiones Sotomayor
de 8 cm., cafiones de acero de 15 cm L/45 Mundiz y Argielles y algunos Gonzalez Hontoria
Md. 1883, utilizadas por la Armada.

Fébrica e Trbia, hacia 1900

En 1916 Leandro Cubillo® expone como, en 1905, el Ministerio de la Guerra crey6 oportuno
dotar a la fabrica de artilleria de Sevilla, de los medios necesarios para producir artilleria de
campafia de tiro rapido, completando la dotacién de la fabrica de Trubia, para la manufactura
de los cafiones de grueso calibre y sus municiones, afiadiendo no obstante que, tras iniciarse
en 1911 la fabricacion en Espana del cafion Schneider de 7,5 cm. Md. 1906, “Trubia ha
elaborado baterias completas, es decir, cafiones y carros, suministrando tubos, manguitos,
cunas, chapas ordinarias y de blindaje, y aceros laminados y fundidos para la fabricacion de
estas mismas piezas, a la fabrica de Sevilla»?®.

La manufactura de proyectiles de artilleria, que origind la creacion de esta fabrica a finales
del siglo XVIII, no se interrumpi6 a lo largo de toda su existencia. Ordofiez apunta en el
periodo 1879-1891, la produccion de 36.060 proyectiles de costa, 13.900 para cafiones de
campafia, 1.328 para cafiones de marina y 5.209 para obuses de costa. También se mantuvo la
colaboracion con la fabrica de Oviedo, en la resefia que se hacia en 1908 se exponia como
“siguiendo el plan de emancipar en lo posible a nuestra industria militar de la dependencia
extranjera, Trubia suministra a las fabricas de Oviedo y Sevilla los materiales metalicos que
necesita para sus labores?®,

Seguidamente inici6 la produccion de obuses Schneider de 15,5 cm. Md. 1917, de
campafia y de 10,5 cm. de montafia y, en colaboracion con la fabrica de Reinosa, de la
Sociedad Espafiola de Construccién Naval y la fabrica de cafiones de Placencia, fabricé el
obus Vickers de 10,5 cm. Md. 1922, dando comienzo a los proyectos de construccion de
carros de combate. En 1926 se produjeron cuatro unidades del modelo Trubia serie A,
equipados con tres ametralladoras Hotchkiss de 7 mm.

24 Leandro Cubillo, La construccion del material de guerra, Memorial de Artilleria, Serie VI, tomo X, Madrid
1916, pag. 199

25 Leandro Cubillo, articulo citado, pag. 200

26 Memorial de Artilleria, ejemplar citado, pag. 177
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Tras la proclamacién de la Republica, en ley de 6 de febrero de 1932 la fabrica de Trubia se
integro en el Consorcio de Industrias Militares ideado por Azafia con el fin de “quitar las
industrias de guerra del exclusivo control del Ejército”?” y permitirles una actividad no
exclusivamente militar, comercializando sus productos en el mercado internacional. En esta
época se inicio la fabricacion del cafién de 40 mm. Md. 1933, proyectado por el artillero
Ramirez de Arellano, que asimismo debia sustituir a una de las ametralladoras, en los carros
de combate modelo Trubia.

Zubillaga y Vedia. Ferrerias de

Durante la guerra 1833-40, los carlistas produjeron piezas de hierro batido en estas ferrerias.
Adolfo Carrasco indica que la de Zubillaga, a media legua de Oriate, sobre la carretera de
Vergara, estaba a cargo del maestro José Eizaguirre, sobrino y discipulo del maestro Juan
José Zurriaran, que estaba a cargo de la de Vedia. A las piezas producidas en ambas, se daba
acabado en un taller instalado en la antigua Universidad de Ofate, dirigido por el maestro
mayor, Justo Montoya®.

Juan L. Calvé
Enero, 2014

27 Roberto Suarez Menéndez, Fabrica de Trubia 1794-1987, Historia y produccidn artistica, Carrefio-Asturias
1993, pag.73
28 Adolfo Carrasco, Memorial de Artilleria, Tomo XVIII, 1888, pag. 607
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